Kanal Freze
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Olgiiler . . .
Kod Dimensions Q Ug Tipi Ug Vidasi | Sag Kartus | Sol Kartus | Dayama |Torx Anahtar
Code Abmessungen Insert Type | Insert Screw|Cartridge Right| Cartridge Left| Pargasi | Torx Wrench
Bezeichnung @d | @d,| b |@d, |z | Plattentype |PattenshraubeRe. Kurzdemmhatten|Li Kurzklemmhaten| Limit Piece |Torx Schiissel
TK _1_2_5_?_)1?13_(2_!!1_0_[‘1_1‘_1 _______ j_2§___4!0__ 14-18| 60 | 8 | CNHW(T) 1005 7883203 |93 SCN10 KFAR| 93 SCN10KFAL [93 SCN10 AP T8 IR
(12593 SCNTZN18 """ |125'] 40 1622 0 | 8 CNFWI(T)1205.| 7883209 (93 SCNTZ AR 66 SCNIZKFAL [93 SCNTZ AP~ 140 2
6093 SCNTONt4 """ 160 40" [14-18] 63 110 | CNAW(T) 1005 | ~ 7883203 |93 SCNTOKFAR| 93 SONHOKFAL [93SCN10AP| ™" o™
16093 5CNAZN18 160 40 [18:22] 70| 10| CNHW(T) 1205 | 7883209 | 93 SON12 KFAR| 93 SCN1ZKFAL [93SCNT2AP| "o
20093 SCNTONtA """ 200 80 [14-18] 75 |12 | CNW(T) 1005 | ~ 7883203 |93 SCNTOKFAR| 93 SONHOKFAL [93SCN10AP| ™0™
20093 5CNAZN18. 2001 50 [18:22| 75 | 12| CNHWT) 1206 [ *_7883209 |93 SCN1Z KFAR| 63 SCN12KFAL [93SCN12AP| "o
25093 SC_N10_N11_1 _______ 25050 1418 _7_5_ 1_6_CNI-_IW('I:) 1005 7883203 |93 SCN10 KFAR| 93 SCN10KFAL [93 SCN10 AP To8 IR
250 93 SCN12N18 250 | 50 [18-22] 75 | 16| CNHW(T) 1205 | 7883209 |93 SCN12KFAR| 93 SCN1ZKFAL[93SCN12AP| = |
12593SCN10RT4 125| 40 [14-18 60 | 8 | CNHW(T)1005 | 7883203 |93 SCNT0KFAR| 93 SCNTOKFAL[93SCNTOAP| o
(12593 SCNTZR18 """ |125'] 40 [16.22] 0 | 8| CNFVI(T) 1205.| 7883209 {93 SCNTZ AR 66 SCNIZKFAL [93 SCNTZ AP~ 110 8
16093 SC_N10_R11_1 _______ 16040 1418 63 | 10| CNHW(T) 1005 7883203 |93 SCN10 KFAR| 93 SCN10KFAL [93 SCN10 AP T8 IR
46093 SCNTZR18 """ ]160°] 40 [16.22] 70| 10| CNFVI(T) 1205.| 7883209 (93 SCNTZ AR 66 SCNIZKFAL [93 SCNTZAP 1™
20093SCN10R14 200 | 90 |14-18) 75 | 12) ONHW(T)1005 | 7883203 |93 SONTOKFAR|93 SCNIOKFAL|93SCNIOAP| ~ rogyn |
20093SCN12R18 200 | 90 |18-22| 75 | 12| ONHW(T)1205 | 7883209 |93 SON12KFAR|93 SCNI2KFAL|93SCN12ZAP| ~ r0rin |
H093SCN1OR14 250 | 90 |14-18| 75 | 16 ONHW(T)1005 | 7883203 |93 SONTOKFAR|93 SCNIOKFAL|93SCNIOAP| ~ rooin |
25093 SCN12R18 250 | 50 |18-22| 75 | 16| CNHW(T)1205 7883209 |93 SCN12 KFAR| 93 SCN12KFAL [93 SCN12 AP TiE D
UYGULAMA TAVSIYELERI

93 SCN DISC MILL Tipinde dar kanal frezeler, 6zel kartus konstriiksiyonlari ile 4 mm'ye kadar ayar imkanina olanak saglar.
1- Standart formunda, montajli kartuslar ve ara parcalar ile birlikte kanal genisligi (b)14 mm'dir.
2- Eger bir taraftaki kartusun altindaki ayar parcas kaldirilirsa geniglik ()16 mm'ye arttirilir.

3- Maksimum kanal genisligini elde etmek igin freze, ayar ara parcalari olmadan monte edilmelidir. Bu konumda kanal genigligi (b)18 mm'dir.

APPLICATION

Disc mill type 93 SCN, provides the possibility of adjusting up to 4 mm by special cartridge.
1- In standard form, cartridge and fastening parts provides width of (b) 14 mm.

2- Ifthe adjustment of cartridge in one side are cancelled, width is enlarged to (b)16 mm.
3- Maximum width can be achieved without adjustment parts. In that way the width becomes (b) 18 mm.

ANWENDUNGSEMPFEHLUNGEN

Disc-Miihle Typ 93 SCN, bietet die Méglichkeit der Anpassung bis zu 4 mm durch spezielle Patrone.

1- In der Standardausflihrung bietet der Breite der Kurzklemmhalten und Befestigungstechnik (b) 147 mm.
2- Wenn die Einstellung der Kurzklemmhalten in einer Seite abgebrochen werden, wird die Breite (b) 16 mm vergroRert.
3- Maximale Breite Einstellung ohne Teile erreicht werden kann. Auf diese Weise wird die Breite (b) 18 mm.
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